Garrett

ADVANCING MOTION

Instrukcje zmiany orientacji obudowy sprezarki 763886-5001S do 763886-5002S

From TC 763886-5001S To TC 763886-5002S
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Krok 1:Dokrec¢ 2 kotki (lub sruby) M10x1,5 x 50 mm do gwintowanych otwordw kotnierza
wylotowego obudowy turbiny.

Krok nr 2:Umies¢ turbosprezarke pionowo w imadle,
ptaska powierzchnig kotnierza wylotowego obudowy
turbiny opartg o gérng powierzchnie szczek imadta.
Dokre¢ szczekiimadta na 2 kotkach, aby
zabezpieczy¢ turbosprezarke.
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Krok nr 3:Poluzuj 6 sSrub mocujacych obudowe sprezarki z
prawym gwintem M5X0,8 mm do potowy ich dtugosci
montazowej— ok. 4 mm

Krok nr 4:Po poluzowaniu wszystkich 6 srub mocujgcych
obudowe sprezarki, pociagnij obudowe sprezarki do gory
i obrd¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do
wymaganej orientacji.

Nalezy pamietaé, ze pociagniecie obudowy sprezarki do
gory podczas obracania zapobiegnie uszkodzeniu
pierscienia uszczelniajgcego znajdujgcego sie miedzy
obudowg srodkowa a obudowag sprezarki.
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Krok nr 5:Aby uzyska¢ wymagany kat orientacji,
wyrownaj pokazang srube mocujgcg obudowe
sprezarki ze srodkiem otworu gwintowanego wylotu
oleju w obudowie centralnej.

Krok nr 6Gdy obudowa sprezarki znajdzie sie w
wymaganej pozycji, przytrzymaj ja na miejscu i dokrec¢
6 srub mocujgcych, momentem 6,8-8,2 Nm
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